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1. Canh bdo an toan

Thiét bi nay da duoc thiét k& va kiém thir theo An phdm IEC 61010: Cac yéu
cau Vvé an toan d6i v&i dung cu do dién tl&. Sach hudng dan nay co céc canh
bdo va quy tac an toan ma ngudi dung phai tuan theo dé ddm bao van hanh
thiét bi an toan va duy tri thiét bi trong tinh trang an toan. Do do, hdy doc hét
nhitng hudng dan van hanh nay trudce khi bét dau s dung thiét bj.

/\ CANH BAO

e Doc hét va hiéu cac hudng dan trong sdch hudng dan nay trudce khi bat
dau st dung thiét bi.

e CAt gilr va dé sach hudng dan & gan dé co thé tham khdo nhanh bat cu
khi nao can.

e DAm bdo chi st dung thiét bi trong cac &rng dung du dinh va tuan theo
céc quy trinh do duoc mé ta trong sach hudng dan.

e DAm bdo hiéu va lam theo tat cd hudng dan vé an toan cé trong sach
hudng dan.

Viéc khong tuan theo nhitng hudng dan nay co thé gay thuong tich, hu

hang thiét bj va/hodc hu hdng thiét bi dang duoc kiém thi. Kyoritsu khéng

chiu trach nhiém vé bat ki hu hdng nao do thiét bi khi lam trai vai ghi chu

canh béo nay.

Ky hiéu A duogc ghitrén thiét bi cé nghia la ngudi dung phai tham khéo céc
phan lién quan trong sach huéng dan dé van hanh thiét bj an toan. Hay nhé&
doc ki cac hudng dan theo sau mbi ky hiéu A\ trong sach hudng dan nay.

& NGUY HIEM danh cho céc diéu kién va hanh déng co kha nang
gay thuong tich nghiém trong hodc thuong tich gay
t&r vong.

/\ CANH BAO danh cho céac diéu kién va hanh déng co thé gay
thuong tich nghiém trong hodc thuong tich gay t&
vong.

/\ THANTRONG danh cho céc diéu kién va hanh déng c6 thé gay
thuong tich hodc hu hdng thiét bi.




/\ NGUY HIEM

Da&m bao d&t cdng téc bd chon chirc ndng & vi tri thich hop trudc khi
tién hanh do. Can hét sitrc than trong khéng cép dién &p cho thiét bi khi
codng tac bd chon pham vi dugc dat & pham vi dong dién hodc dién tré.
Khoéng c6 do khi cé khi, khdi, hoi hodc bui dé chay. Néu khéng, viéc st
dung thiét bi nay cé thé gay danh llra, cod thé dan dén né.

Tuyét déi khong co s dung thiét bi néu bé mat thiét bi hay ban tay ban
bi uot.

Khéng duoc vuot qua mirc dau vao tdi da cho phép clia pham vi do d&
chon.

e Tuyét do6i khdng mé thiét bj khi do.
e Chinén sir dung thiét bj trong céc trng dung ho&c diéu kién du kién. Néu

khoéng, cac chirc ndng an toan duoc trang bi trén thiét bi s& khéng hoat
dong va co thé gay hu hdng thiét bi hodc thuong tich cd nhan nghiém
trong.

X&c minh van hanh dung cach trén nguén da biét trude khi sir dung hodc
thuc hién hanh déng do chi bao cua thiét bi.

/\ CANH BAO

Tuyét do6i khong cé do néu nhan thay bat kY diéu kién bat thudng nao
nhu vé bi hdng, day dan thi bj nit va cac phan kim loai 16 ra ngoai.
Khodng xoay cdng tac bd chon chirc néng khi day dan thir duoc néi voi
thiét bi.

Khéng l8p cac phu tung thay thé hodc thuc hién bat ky sta d6i nao déi
vGi thiét bi.

Trd lai thiét bi cho nha phan phéi Kyoritsu tai dia phuong dé stra chita
ho&c hiéu chuén lai.

e Khéng c6 thay pin ho&c cau chi néu bé mat thiét bj bj uot.
e Ludn dat cong téc bd chon chirc nang Ve vi tri OFF trudc khi mé thiét bi

dé thay pin.
Ngirng st dung day dan th&r néu vé ngoai bi hdng va kim loai bén trong
hodc vé boc cd mau bi 16 ra ngoai.




/\ THAN TRONG

Lu6n ddm b&o cdm hoan toan tirng phich cdm cla day dan thir vao cuc
thich hop trén thiét bi.

DaAm bdo dit Coéng téc bd chon chirc ndng sang vi tri OFF sau khi st
dung. Khi khéng st dung thiét bj trong mét thei gian dai, hay cat thiét
bi vao kho sau khi thdo cac pin.

Khéng dé thiét bi tiép xtc vé&i dnh nang truc tiép, nhiét dd cuc cao hay
suong roi.

Dung khan &m va chéat tay rira dé vé sinh thiét bj. Khéng st dung chét
mai mon hodc dung moi.

e Thiét bj nay khdng chéng bui & chéng thdm nudc. Tranh xa bui va nudec.
e Dé& ngdn tay va ban tay phia sau bd phan bdo vé ngdn tay trong khi do.




2. Théng s6 ki thuat

e Pham vi do va dé chinh xac (23+5°C, 75%RH tr& xudng)

Pham vi Pham vi do P06 chinh xac
DC.V [0,3V 0-03V (16,7 kQ/ V)
3V 0-3V
z2v 0-12V
30V 0-30V (20 kQ/ V) + 3% gia tri t6i da
120V 0-120 V
300V 0-300V
600V 0-600 V
ACV |12V 0-12V (9 kQ/V) + 4% gia tri toi da
30V 0-30V
120V 0-120V  (9kQ/V) . 3% gid tr] 16 da
300V 0-300 V B ’
600V 0-600 V
DC.A |60pA 0—60 uA (Bién ap cuc: Xap xi 0,3 V)
30mA 0-30 mA (Bién ap cuc: Xap xi 0,4 V) + 3% gia tri t6i da
300mA  |0-300 mA (Dién &p cuc: Xapxi1V)"
Q x1 0-3 k@ (30 & & muc trung binh)
x 10 0-30 kQ (300 Q & mirc trung binh) + 3% db dai toi da
x 100 0-300 kQ(3 kQ & murc trung binh)
BATT.TEST 1,5V [0,7-2,0 V (Dién tré tai: Xap x/ 10 Q) + 3% do dai thang do
TEMP. 2 0-100°C + 3% do dai thang do
Cac pham vi khac ngoai pham vi trén + 4% d6 dai thang do
(-20 dén 150°C)
LED X&p xi 10 mA tai O Q (& mic dién ép &c quy 3 V)
-3) Coi sé kéu bip dudi khodng 100 Q

*1: C6 thé c6 chénh léch nhd tuy thudc vao dién tré ctia cau chi.
"2: P4u do nhiét d6 (M-7060) d& ngirng san xuét.




Tiéu chuén:

Cau chi:

Chdng qua tai:

Bién ap co thé chiu
duwoc:
Vi tri st dung:

Chéng roi:
Nhiét dd & dé 4m van
hanh:

Nhiét do & dd am khi
bao quan:

Kich thwéec:

Trong lweng:

Nguén dién:

Phu kién:

I[EC 61010-1

Bién ap do CAT Il 300V, CAT Il 600V mtrc dd 6
nhiém 2

IEC 61010-031

IEC 61326-1 (EMC), EN50581(RoHS)

Loai cét nhanh (F500 mA/600 V),

?6,3x32 mm

600 V AC/DC: da ndi cau chi (Pham vi Dong dién/
Dién tré/0,3V/BATT. TEST 1,5V)

720 V AC/DC: 10 giay (Pham vi 600/300/120V)
120 V AC/DC: 10 gidy (Pham vi 30/12V)

30 V AC/DC: 10 giay (Pham vi 3V)

3470 V AC/5 gidy gilra mach bén trong va vo may

Db cao so vé&i muc nudc bidn tir 2000 m tré xudng,
str dung trong nha

Tlr d6 cao 1m xudng san bé téng

0 dén 40°C, d6 4m tuong ddi lén dén 85%, khong
ngung tu

-10 dé&n 50°C, d6 &m tuong doi l&én dén 85%, khong
ngung tu

94(D)x140(R)x39(S) mm

X&p xi 280 g (gbm pin)

Hai pin RBP (1,5 V) hodc tuvong duong

D&y dan th&r MODEL 7066A...x1

Pin RBP....oeeeceeeeeeeeean x2
CAu chi (F500 mA/600 V)......x2
HOp dung mang di..................... x]

Sach hudng dan......ccooeeveeeeeen.e. x1



Danh muc do:

DE ddm bao van hanh an toan céc thiét bj do, IEC 61010 thiét lap céc tiéu
chuén an toan cho nhiéu méi truorng dién khac nhau, dugc phan loai tir O dén
CAT IV va duorc goi la cac danh muc do. Nhirng danh muc cd sé cao hon tuong
&ng v&i mdi trudng dién co nang luong tie thei lén hon, vi vy mot thiét bi
do duorc thiét ké cho moi truorng CAT Il cd thé chiu duoc néng luong tic thoi
l&n hon thiét bi dugc thiét ké cho CAT .

0 : Cac mach dién khéng duoc két néi truc tiép vai bd ngudn dién ludi.
CAT Il :Mach dién cla thiét bi duoc néi véi 6 cdm dién AC béng day ngudn.
CAT Il : Cac mach dién so cép cla thiét bi dugc noi truc tiép véi bang phan

phoi va cac bd nap tir bAng phan phéi dén céc 6 cadm.
CAT IV : Mach dién tir dich vu di vao L6i vao dich vu va vao déng ho do dién
va thiét bi bdo vé qua dong chinh (badng phan phéi)

3. BSb cuc thiét bj
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B6 phan bdo vé ngon tay: Bo phan cung cép kha nang bao vé chéng giat dién
va ddm bao khodng hé va khodng céch ro can thiét tai thiéu.

Thén trong: D& ngdn tay va ban tay phia sau bd phan bao vé ngdn tay trong
khi do.

N3p chup Bo phan bao vé ngdn tay
N&p chup:

Tinh trang khéng c6 ndp chup cho méi trudng CAT I
Tinh trang c6 ndp chup cho méi trudng CAT I/ IV
Phai gan ch&t ndp chup vao dau do.

4. Cach doc gia tri thang do
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Pham vi Thang do s dung Céch doc gia tri
thang do
DCV 0,3V B 30 x0,01
3V B 30 x0,1
12V C 12 x1
30V B 30 x1
120V C 12 x10
300V B 30 x10
600V C 6 x100
ACV 12V C 12 x1
30V B 30 x1
120V C 12 x10
300V B 30 x10
600V C 6 x100
DC.A B0pA C 6 x10
30mA B 30 x1
300mA B 30 x10
Q x1 A Q x1
x10 A Q x10
x100 A Q x100
BATT. TEST 1,5V" E 2,0 x1
TEMP D -20dén150 | x1
LED Ko LA LR
%) Bat ké gia tri biéu thi

*1: Phan day cla thang do cho biét pham vi dién 4p cho phép cla pin. (Gidi han
dién &p th&p hon cho pin khd 1,5 V dugc chi dinh theo IEC 60086 la 0,9 V.)
Luu § rng chi bdo day dd trén déng ho do khéng cé nghia L& pin cé &0 nang lugng
cho &rng dung tai cao (mttc tiéu thy dong dién cao).



5. Chuén bj

e Kiém tra day dan th&r va cau chi
C&m day dan th(r mau dé vao cuc + va day dan th& mau den vao cuc - va
dat cong téc bd chon chirc ndng & vi tri thich hop trong pham vi Q. Sau dé,
rut ngdn dau nhon day dan thd. Khi kim do clia déng ho do léch sang phai,
hay tién hanh do.
Khi kim do clia déng hod do khéng l&ch, hay thay cAu chi badng cau chi du
phong di kém véi thiét bi. Néu van khéng cé do l&ch, day dan thir co thé co
phanh. Thay day dan thir méi.

e Diéu chinh kim do clia d6ng ho do vé 0O
Xoay vit diéu chinh vé& 0 dé dua kim do cla déng ho do vé vach "0" & dau
mut bén trai clia thang do dé do chinh xac.

e Kiém tra cai d&t cdng tac bd chon chirc nang
Pam bao d&t cdng tac bd chon chirc nadng & vi tri thich hop.
Néu khong, khong thé tién hanh phép do mong muén hodc cé thé gay
thuong tich hodc hu hdng thiét bi.
Khi khéng ré gia tri dién ap hodc dong dién dang duoc kiém thi, trudc tién
hay do & pham vi cao nhéat, sau dé chon pham vi thich hop.

6. Cach tién hanh do

Do dién ap (ACV, DCV)

/\ NGUY HIEM

Khéng do trén mach dién cé dién ap trén 600 V AC hodc DC.

Khéng cép dién &p vuot quéa dién dp dinh mdc clia pham vi da chon.

Khoéng xoay cong téc bd chon chirc ndng trong khi do.

Khdng cham vao cac phan kim loai clia day dan th trong khi do.

Khi khéng biét thi tu dién dp dang duoc kiém thi, hay do & pham vi cao

nhat.

DE ngdn tay va ban tay phia sau bd phan bdo vé& ngdn tay trong khi do.

C&m day dan th&r mau dd vao cuc + va day dan thlr mau den vao cuc -.
D4t cong tac bd chon chirc ndng & vi tri DCV hodc ACV thich hop.
N6i day dan th&r vao mach dién dang duoc kiém th(r sao cho thiét bi
song song v&i mach dién. Trong qué trinh do DCV, kim do cGa déng hd
do sé& léch sang phai (hudng binh thudng) khi day dan thir mau dé duoc
ndi v&i cuc duong clia mach dién dang duoc kiém thér va day dan thi
mau den duoc noi véi cuc Am clia mach dién.

—~=
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N6i day dan thir theo cach khac sé& ddo nguoc hudng léch cla kim do.
(4) Boc chisé doc trén thang do thich hop.

Bo dong dién (DCA)

/\NGUY HIEM

e Than trong khéng cép dién ap vao thiét bi do duoc dat & pham vi dong
dién.

e Khoéng xoay céng tac bd chon chirc nang trong khi do.

e D3am bao ndi chic chan day dan thdr vao mach dién dang duoc kiém thir
dé cac chd ndi khong bi 16ng. DAy dan thir phai duoc néi hodc théo ra
khdi mach dién dang duoc kiém thi khi mach dién da tat.

e Khi khéng biét thi ty dong dién dang duoc kiém thir, hdy do & pham vi
cao nhat.
DE ngdn tay va ban tay phia sau bd phan bao vé ngon tay trong khi do.
C4m day dan th& mau dé vao cuc + va day dan thlr mau den vao cuc -.
D&t cong tac bd chon chirc nang & vi tri DCA thich hop.
TAt mach dién dang duoc kiém thir.
N&i day dan thir vao mach dién dang duoc kiém thir sao cho thiét bj noi
tiép v&i mach dién. Trong qué trinh do DCA, kim do cla déng ho do sé
l&ch sang phai (hudng binh thudng) khi day dan thir mau dé duoc ndi véi
cuc duong cla mach dién dang duoc kiém thir va day dan thd mau den
duoc néi voi cuc Am clia mach dién. N6i day dan thlr theo cach khac sé
dao nguoc hudng léch cla kim do.

(5) Bat mach dién dang duoc kiém th.

() Boc chi sb doc trén thang do thich hop.

TS
N W e

Kiém tra dién tré/tinh lién tuc
/A NGUY HIEM
e Than trong khdng cAp dién ap vao thiét bi do duoc dat & pham vi dién
tré.
e D3m bao tat mach dién dang duoc kiém thir.
e DE& ngdn tay va ban tay phia sau bd phan bao vé ngdn tay trong khi do.




— Do dién tré —

(1) C&m day dan th&r mau dd vao cuc + va day dan thlr mau den vao cuc -.

D&t cong tac bd chon chirc nang & vi tri dién tré thich hop.

(3) Rut ngdn dau nhon day dan thd. Xoay Num diéu chinh vé O Ohm dé dua
kim do cla d6éng hé do vé vach "0" & dau mut bén phai clia thang do dé
do chinh xac. Thuc hién viéc diéu chinh nay bét ct khi nao céng téc bo
chon chirc ndng duoc chuyén sang vi tri dién tré khac. Khi khdng thé diéu
chinh vé 0, hay thay pin.

(4) N6i day dan thir véi mach dién dang duoc kiém thir.

(5) Boc chi sé doc bang hé sd nhan thich hop.

Ghi cha: Luu y réng viéc gitr cho dau nhon day dan th& ngén sé lam can pin.

N
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— Kiém tra tinh lién tuc —

(1) C&m day dan th& mau dd vao cuc + va day dan thlr mau den vao cuc -.
(2) D&t cong tac bd chon chirc ndng sang vi tri'+) ",

(3) N&i day dan thir véi mach dién dang duoc kiém th.

(4) Kiém tra xem coi cd kéu khéng. Coi s& kéu bip dudi khodng 100 Q.

Ghi chu: Dong ho do khéng doc trong pham vi nay.

— Kiém tra dén LED —

(1) Cam day dan th&r mau db vao cuc + va day dan thir mau den vao cuc -.

(2) D4t cong téc bd chon chirc ndng sang vi tri x 10.

(3) N6i day dan thir voi dén LED dang duoc kiém thi chiéu sang.

(4) Khi dén LED khong séng, hay néi day dan thlr theo céch khac.

Ghi cha: N6i day dan thr mau dé véi anot clia dén LED va day dan thd mau
den v&i catot. Hudng léch clia dbng hd do khéng co ( nghia gi trong
pham vi nay.

— Bo nhiét db (TEMP) —

Cam day dan th&r mau dd vao cuc + va day dan thr mau den vao cuc -.

D4t cong tac bo chon chirc ndng sang vi tri x 10.

(3) RUt ngdn dau nhon day dan thi. Xoay Num diéu chinh vé 0 Ohm dé dua
kim do clia dong ho do vé vach "0" & dau mut bén phai cla thang do dé
do chinh xac.

(4) RuUt ca day dan thlr mau dé va mau den ra khai thiét bj.

(5) C&m day dan mau dé clia dau do nhiét d6 Model 7060 vao cuc + va
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(6)

day dan mau den vao cuc -.
Cham vao déi tuong dang duoc kiém thir bang dau do nhiét d6 va doc
chi s6 doc trén thang do TEMP.

Ghi chu: Khéng thé do bang dau do nhiét dé da nglirng san xuét.

Kiém thi pin (BATT. TEST 1,5 V)
Pham vi nay do dién ap cda pin, ap dung tai tuong tu nhu tai duoc st dung
trong céc rng dung thong thuong (dién tré tai: 10 Q).

/\ NGUY HIEM
Khéng ap dung dién ap cao hon dién dp dinh murc dé kiém thir pin.
Khéng xoay cong tac bd chon chitc ndng trong khi kiém thir.
DE ngdn tay va ban tay phia sau bé phan bdo vé& ngon tay trong khi do.

4)

C4m day dan th& mau dé vao cuc + va day dan thlr mau den vao cuc -.
D&t cong tac bd chon chirc nang sang vi tri '‘BATT. TEST 1,5V".

N6i day dan thlr mau dd véi cuc duong clia &c quy va day danthr mau
den v&i cuc Am cla &c quy.

Boc chi s6 doc trén thang do BATT TEST.

Ghi chu: Pin c6 cong suét cang thap thi chi sé doc & pham vi nay cang thap

so véi chi s6 doc & pham vi 3V DC.

7.

Pin & thay pin

/\ CANH BAO
Dé trdnh nguy co bj dién giat, hay ddm bao d&t cdng tac bo chon chirc
n&ng sang vi tri OFF va rut day dan th ra khai thiét bi.
CAu chi thay thé phéi cé théng s6 dinh muc sau.
Loai c&t nhanh, FS00 mA/600 V, 26,3x32 mm

/\ THAN TRONG

e Khéng duoc két hop pin mai va cl véi nhau.
e LAp pin sao cho pin quay dau dung cuc duoc ghi bén trong thiét bi.

Théo day dan thr ra khdi cac cuc trén thiét bj va d&t cdng téc bd chon
chirc ndng veé vi tri OFF.
Van ldng vit & day thiét bi va thdo vd dudi ra khai thiét bi.



(3) Thay pin ho&c céu chi mai. S dung:
Hai pin khd R6P va
CAu chi loai cat nhanh: F500 mA/800 V, 26,3x32 mm.
(4) G&n vd dudi vao va van chat vit.
Ghi chi: S dung c4u chi dy phong duoc luu gitt bén trong thiét bi. Sau khi
st dung cAu chi dy phong, hay luu gilt cdu chi méi ldm cAu chi
dy phong mai.

VO dudi

Cau chi du phong



NHA PHAN PHOI

Kyoritsu cé quyén thay déi cac thong sé k{j thuat hodc thiét ké duoc mé
ta trong sach hudng dan nay ma khéng cén théng bdo va khdng cé nghia

vu phai théng béo.
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2-5-20,Nakane, Meguro-ku,
Tokyo, 1562-0031 Japan
Phone: +81-3-3723-0131
Fax: +81-3-3723-0152
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